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1 目的 

为进一步加强公司无泄漏工厂管理工作，推动公司落实环境保护主体责

任，严格生产现场泄漏环境保护管理，有效预防和控制泄漏导致的潜在的风

险，防止和减少由泄漏引起的事故，提升企业本质安全环保水平。 

2 适用范围 

本制度适用于本公司工艺管道、设备、化学品仓库和危废的防泄漏环保

管理工作。 

为提倡节约减少浪费，做到不浪费一滴水、一度电、一点原辅材料，杜

绝车间跑、冒、滴、漏现象，特制定本制度： 

3 验收标准： 

1 ） 全 部 设 备 完 好 率 ≧95% ， 关 键 设 备 完 好 率 率 ≧98% ；                                  

静密封泄漏率≤0.5‰，动密封泄漏率≤2‰。 
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4 区域划分： 

1）生产装置所属设备、管线和冲洗、消防、生活等附属设施，以及管

线的静密封、仪表管线的第一阀门以内阀门、管线，由所在工艺科室负责。 

2）生产装置内的仪表、包括工艺管线、设备，第一阀门外的阀门、管

线，仪表专用件热线的静密封，由设备科负责。 

3）工艺管道、保温伴管至用户第一个阀门的第一道法兰为界（不包括

阀门），由送出单位负责。 

4）生活区区域职责按以前下发的生活区维修规定执行。 

5 密封点的统计范围及泄漏检查标准： 

1）密封点统计范围 

①机动设备的连续运转部分属于动密封点统计范围。 

②除动密封点统计范围以外的设备、管道，包括电器设备的变压器开

关、仪表的孔板、调节阀、附属引线、以及其它设备均按密封点统计。 

2) 静密封点的计算方法： 

一个静动密封接合处算一个密封点，有一处泄漏就算一个泄漏点，不管

是密封点或焊缝、砂眼以及其它原因等造成的泄漏。 

3）密封点的泄漏检验标准，设备完好标准。 

6 静密封点 

1）设备及管路的结合部位用肉眼观察，以不结焦、不冒烟、无渗透、

无泄漏 为合格。 

2）电器设备如变压器、油开关、绝缘电缆头等，其结合部位用肉眼观

察，无滴漏。 

3）仪表设备及工艺、空气管线，用肥皂水试漏，关键部位无气泡，一

般部分每分钟不超过 5 个。 

4）蒸汽系统用肉眼观察，无泄漏。 

5）酸碱等化学物料补充，用肉眼观察无渗迹、无漏痕。 

7 动密封： 
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1）填料密封介质为水时，初期每分钟不多余 20 滴，末期每分钟不多于

40 滴，其它液体每分钟不多于 15 滴。 

2）机械密封初期应无泄漏，末期每分钟不超过 5 滴。 

8 要求 

1）各科室职责：做好本区域的静、动密封点初始统计工作，设备增减

及时变更，建好台帐。安排认真填写设备运营保障中心下发的《设备日常检

查记录》，做好日常维护及密封点、泄漏率、设备完好率的统计工作，建立

记录台帐并考核。 

2）各车间加强本车间跑、冒、滴、漏的处理工作，设备科做好监督检

查工作。 

3）各科室新增装置增加密封点及时统计报设备科，经设备科批准后泄

漏率考核变更。 

4）设备科定期检查各工段泄漏点及台帐情况，按规定考核，同时做好

全厂设备密封点统计工作，建立台帐。 

5）各科室有关人员检查存在问题及时考核。 

 

五、本规定自下发之日起执行，与以前制度相冲突的地方按本规定执

行。 


